Заявка на подбор оборудование для приварки крепежа, для запрессовки крепежа и для установки заклепок
Название компании ____________________________________________________________
Контактное лицо ______________________________________________________________

Телефон ____________________________  Факс ____________________________________

E-mail ______________________________

Материал заготовки (марка стали, алюминия, латуни, нержавейки и т.д.) ____________________________ 

Толщина заготовки (мм)   мин.__________________       макс._________________________

Наличие покрытия на материале заготовки ________________________________________

Тип заготовки (лист, панель с загнутыми краями, корпусная деталь…..) ________________

 _____________________________________________________________________________

Размеры заготовки _____________________________________________________________

Тип крепежа (резьбовая шпилька, втулка, гайка, лепесток заземления, гвоздь, заклепка-гайка, отрывная заклепка и т.д.)

 _____________________________________________________________________________

Материал крепежа _________________  Диаметр крепежа _______ Длина крепежа_______

Требуемая глубина провара (для приварного оборудования) _____________________________________________________

(конденсаторная сварка - глубина провара 0,2мм – не оставляет следов на лицевой стороне заготовки, сварка дугой соответственно от 0,5 и более)
Приварка крепежа на:
горизонтальной плоскости (сверху – вниз) 





вертикальной плоскости





потолочная позиция (снизу – вверх)





(нужное выделить)
Степень автоматизации оборудования (ручное, автоматическое, пневмогидравлическое)

