	Контакты заказчика

	Название организации
	

	Город
	
	Область
	

	Контактное лицо
	
	Должность
	

	Телефон
	
	Сот.
	

	E-mail
	
	Факс
	


Заявка
на вертикальные гибочные прессы
Пожалуйста, приложите чертежи или эскизы, с указанием допусков
Максимальное рабочее усилие, т
Длина листа, мм
Глубина зева, мм
Чертеж детали (тех. задание)
Опции ( доп. оборудование )  отметить нужное:
1.6-и осевая высокоскоростная система Х1+Х2+R1+R2+Z1+Z2 с двойными направляющими

2.Двойная передняя поддержка листа с управлением от ЧПУ
3.Промышленный контроллер CYBELEC MODEVA 12S 3D с графическим моделированием            
4.Промышленный контроллер CYBELEC MODEVA 15S 3D с графическим моделированием

5.Промышленный контроллер DELEM DA 69W с графическим моделированием

6.Лазерная  коррекции угла в режиме реального времени

7.Дополнительная пара датчиков для лазерной  коррекции угла в режиме реального времени

8.Подготовка станка при работе в тандеме

9.Увеличение зева на 150мм

10.Кондиционирование воздуха в шкафу управления

11.Контроллер DNC 880S 2D CYBELEC

12.Двух осевой задний упор X-R на два установленных двойных линейных упора

13.Ручная система антипрогиба

14.Электронная система антипрогиба CNC

15.Rol 1 быстрая установка и съем инструментов

16.Double Rol 1 двойная быстрая установка и съем инструментов

17.Пневматические зажимы верхних инструментов

18.Пневматические зажимы нижних инструментов

19.Механические зажимы верхних инструментов WILA (без инструмента)

20.Механические зажимы нижних инструментов WILA (без инструмента)

21.Лазерное устройство с ручной регулировкой высоты

22.Лазерное устройство с автоматической регулировкой высоты             
23.Дополнительный задний упор (для упора оси X)

24.Дополнительный задний упор (для упоров осей X, R)

25.Усиленный передний упор

26.Передняя поддержка для гибки

27.Система охлаждения гидравлики + термостат

28.Тандемная подготовка

29.Централизованная смазка           
30.Дополнительное освещение + 100 мм

31.Дополнительный ход +100мм, дополнительное освещение +100мм

32.3-ёх осевая высокоскоростная система Х1+Х2+R с двойными направляющими

33.4-ёх осевая высокоскоростная система Х+R+Z1+Z2 с двойными направляющими

34.5-и осевая высокоскоростная система Х1+Х2+R+Z1+Z2 с двойными направляющими

35.6-и осевая высокоскоростная система Х1+Х2+R1+R2+Z1+Z2 с двойными направляющими            
36.Передняя поддержка листа с управлением от ЧПУ. 

37.Двойная передняя поддержка листа с управлением от ЧПУ

38.Пневматические зажимы верхних инструментов

39.Пневматические зажимы нижних инструментов       
40.Механические зажимы верхних инструментов WILA (без инструмента)

41.Механические зажимы нижних инструментов WILA (без инструмента)

42.Гидравлические зажимы верхних инструментов WILA

43.Гидравлические зажимы нижних инструментов WILA

44.Лазерная коррекции угла в режиме реального времени

45.Дополнительная пара датчиков для лазерной коррекции угла в режиме реального времени 

46.Дополнительный задний упор

47.Промышленный контроллер CYBELEC MODEVA 12S 3D с графическим моделированием

48.Промышленный контроллер CYBELEC MODEVA 15S 3D с графическим моделированием

49.Промышленный контроллер DELEM DA 69W с графическим моделированием

50.Подготовка станка при работе в тандеме

51.Централизованная смазка

52.Увеличение расстояния между верхней и нижней рамой на 100мм

53.Увеличение расстояния между верхней и нижней рамой и увеличение хода траверсы на 100 мм. 

                                                  
Дата: «___» ___________ 200_ г.                            Подпись ответственного лица _______________________

М.П.
